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1. DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS

1.1. LUZ DE LAS ESTRELLAS

Panel compuesto con niicleo de nido de abeja transparente con celda de cono truncado recubierta con revestimientos de plastico

transparente / coloreado / satinado.

El panel STARLIGHT esta disponible en las siguientes variantes:
STARLIGHT, es el producto de entrada estandar de la gama
EXTRA

MAS

LUZ DE ESTRELLA EXTRA

Comparado con el Starlight tiene un alma mas tenaz: es apto para usos estructurales y cuando estan previstos

procesamiento mecanico (cortes a 45 °, fresado, etc.)

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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g& elélg)lr_lrgelx)‘tlfgcsado de reaccion al fuego

PISO STARLIGHT
Paneles especificos para suelos técnicos y aplicaciones estructurales con cargas elevadas
STARLIGHT PLUS UVP

Paneles resistentes a los rayos UV gracias al uso de pieles de policarbonato coextruidas protegidas contra los rayos UV.

1.2. LIGHTBEN

Panel compuesto con nucleo de nido de abeja transparente con celdas cilindricas y revestimientos de material
plastico transparente / coloreado / satinado.

El panel LIGHTBEN esta disponible en las siguientes VARIACIONES:
LIGHTBEN, es el producto de entrada estandar de la gama.

LIGHTBEN PLUS

Paneles con certificado de reaccion al fuego.

LIGHTBEN PLUS CC (Nucleo de color)

Como Lightben Plus, pero con alma coloreada

LIGHTBEN PLUS UVP

Paneles resistentes a los rayos UV gracias al uso de pieles de policarbonato coextruidas protegidas contra los rayos UV
LIGHTBEN KAOS

Ntcleo de nido de abeja con celdas de 3 didmetros diferentes (4, 7y 12 mm)
LIGHTBEN KAOS 3D NEGRO

Nucleo de nido de abeja en policarbonato negro en 3 diametros diferentes (4, 7y 12 mm)

1.3. HEXABEN

Panel compuesto realizado con un nucleo especial de nido de abeja de aluminio acronautico con celdas de forma
pieles hexagonales y de recubrimiento en material plastico transparente / coloreado / satinado

El panel HEXABEN esta disponible en las siguientes familias
PEQUENO, PEQUENO PLUS, GRANDE, GRANDE PLUS

bencore.it
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1.4. ECOBEN

Panel compuesto realizado con un nucleo especial de carton reciclado con celdas onduladas y tapizados en cueros

en resina de copoliéster (PETG) y resina acrilica (PMMA) transparente / coloreada / lisa / satinada.

El panel Ecoben esta disponible en las siguientes familias:
ECOBEN ONDA

LUZ DE LAS ESTRELLAS LIGHTBEN

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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Para conocer las caracteristicas técnicas de los paneles, consulte las fichas técnicas (anexo 1)

HEXABEN PEQUENO Y GRANDE ECOBEN
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2. MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

Las superficies de los paneles STARLIGHT, LIGHTBEN, HEXABEN y ECOBEN estéan protegidas por una pelicula superficial.
Se recomienda mantener esta pelicula superficial el mayor tiempo posible, hasta la instalacion del panel.

Es recomendable almacenar los paneles en un ambiente cerrado a temperaturas entre 10 © C y + 30 ° C, evitando la irradiacion.
luz solar directa, exposicion a lluvia o nieve, presencia de sustancias corrosivas y / o disolventes.

La manipulacion de los paneles individuales debe realizarse en posicion vertical, evitando roces entre un panel y otro.

Se recomienda el almacenamiento horizontal con las siguientes precauciones:

- mantener intacto el embalaje original colocandolo sobre una superficie plana y regular;

- en caso de nuevo almacenamiento, evitar la presencia de cuerpos extraflos entre un panel y el otro (es aconsejable proteger
las superficies que interponen una capa protectora (por ejemplo, pelicula de nylon o carton); evitar la superposicion de
Paneles para alturas superiores a 1 m.

ALMACENAMIENTO DE LOS PANELES BENCORE:
DISPOSICION HORIZONTAL (RECOMENDADA)

Organizar en superficie
plano y regular

maximo 1 m

ALMACENAMIENTO DE LOS PANELES BENCORE:
DISPOSICION VERTICAL

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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Superficie blanda 10°
y con apoyo continuo

Superficie blanda

y con apoyo continuo

maximo 1,25 m

Es posible almacenar los paneles colocandolos en los lados mas largos, inclinados 10 © con respecto a la vertical;
el soporte debe ser continuo y sobre superficies blandas (goma, poliestireno expandido, etc.). Posiciones y modos incorrectos
pueden provocar dafios y / o deformaciones permanentes de los paneles.

bencore.it
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3. MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE LOS PANELES

A continuacion se muestran las pautas para los distintos tipos de paneles.

3.1. PANELES STARLIGHT-PLUS Y LIGHTBEN-PLUS

Eliminacion de polvo y virutas de mecanizado de bordes y superficies

Limpieza de bordes: soplar los bordes con aire comprimido. Limpieza de superficies: soplar con aire comprimido y / o utilizar
Utilice un pafio antiestatico para utilizar con suavidad para evitar abrasiones.

Eliminacion de suciedad y huellas dactilares de superficies.

Utilice una solucion de agua tibia (max. 40 °) con detergente neutro o alcohol isopropilico diluido con
50% en agua. Frote suavemente con una esponja suave, enjuague con agua fria. Secar con un

un paflo suave o una gamuza humeda.

ATENCION

» EVITE el uso de detergentes a base de alcohol o fuertemente alcalinos

* EVITE el uso de pafos secos para eliminar la suciedad en seco

« EVITE limpiar los paneles bajo la luz solar directa o a altas temperaturas

* EVITE el uso de abrasivos, escurridores, cuchillas, herramientas puntiagudas, sistemas de cepillos giratorios

Para las tablas de resistencia quimica de las superficies ver Anexo 2.

https://translate.googleusercontent.com/translate_f

6/44



20/4/2021 Manual del producto

bencore.it

Pagina 8

08 | Manual de producto |

3. MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE LOS PANELES

3.2. STARLIGHT, STARLIGHT-EXTRA, PANELES LIGHTBEN,
HEXABEN PEQUENO / GRANDE

Eliminacion de polvo y virutas de mecanizado de bordes y superficies

Limpieza de bordes: soplar los bordes con aire comprimido. Limpieza de superficies: soplar con aire comprimido y / o utilizar
Utilice un pafio antiestatico para utilizar con suavidad para evitar abrasiones.

Eliminacion de suciedad y huellas dactilares de superficies.

Adopte una solucion de agua tibia (maximo 40 °) con detergente neutro, frote suavemente con un

esponja suave, enjuague con agua fria. Seque con un pafio suave o una gamuza humeda.

ATENCION

* EVITE el uso de detergentes a base de alcohol o fuertemente alcalinos.

* EVITE el uso de pafos secos para eliminar la suciedad en seco

« EVITE limpiar los paneles bajo la luz solar directa o a altas temperaturas

* EVITE el uso de abrasivos, escurridores, cuchillas, herramientas puntiagudas, sistemas de cepillos giratorios

Para las tablas de resistencia quimica de las superficies ver Anexo 2.

bencore.it
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3.3. PANELES STARLIGHT- PLUS- UVP, LIGHTBEN- PLUS-UVP,
PISO STARLIGHT

Eliminacion de polvo y virutas de mecanizado de bordes y superficies

Limpieza de bordes: soplar los bordes con aire comprimido. Limpieza de superficies: soplar con aire comprimido y / o utilizar
Utilice un pafio antiestatico para utilizar con suavidad para evitar abrasiones.

Eliminacion de suciedad y huellas dactilares de superficies.

Adopte una solucion de agua tibia (maximo 40 °) con detergente neutro, frote suavemente con un

esponja suave, enjuague con agua fria. Seque con un paflo suave o una gamuza humeda.

Operaciones a evitar

« Uso de detergentes a base de alcohol o fuertemente alcalinos.

* Uso de pafios secos para eliminar la suciedad en seco

« Limpieza de paneles bajo la luz solar directa o a altas temperaturas

« Uso de abrasivos, escurridores, hojas de afeitar, herramientas puntiagudas, sistemas de cepillos giratorios.
ATENCION

* EVITE el uso de detergentes a base de alcohol o fuertemente alcalinos.

« EVITE el uso de pafios secos para eliminar la suciedad en seco

« EVITE limpiar los paneles bajo la luz solar directa o a altas temperaturas

* EVITE el uso de abrasivos, escurridores, cuchillas, herramientas puntiagudas, sistemas de cepillos giratorios

Para las tablas de resistencia quimica de las superficies ver Anexo 2.

bencore.it
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4. FUNCIONAMIENTO DEL PANEL
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RECOMENDACIONES GENERALES

a) Someter los paneles a procesamiento mecanico no antes de los 10 dias de la produccion.

b) Evite el sobrecalentamiento del material: las herramientas deben estar debidamente afiladas, limpias, no dafiadas.

¢) Proporcionar sistemas de refrigeracion adecuados para las herramientas (aire comprimido, agua) para evitar el sobrecalentamiento.
del material dando lugar a la formacion de rebabas y virutas que son dificiles de eliminar.

d) Anclar rigidamente las piezas de trabajo para evitar la aparicion de vibraciones que pueden causar delaminacion.
de los paneles y desconchado de los cueros de revestimiento.

e) Mantenga limpios el equipo y las piezas de trabajo: las herramientas pueden transportar virutas y / o rebabas
y dafiar la superficie de los paneles.

f) Mantenga las peliculas de proteccion de la superficie tanto como sea posible también durante el procesamiento para evitar abrasiones
a las superficies durante la manipulacion de los paneles.

g) Durante el procesamiento, los paneles pueden cargarse electrostaticamente, lo que dificulta la evacuacion de las virutas:
el problema se puede solucionar aspirando las virutas y utilizando aerosoles antiestaticos.

h) El calentamiento del material debido al mecanizado y conformado en caliente puede provocar la liberacion de gas
dafiino para los operadores y potencialmente inflamable. Proporcione una ventilacion adecuada de las habitaciones.

4.1. CORTE CON SIERRA CIRCULAR

A continuacion se muestran las especificaciones de corte recomendadas para toda la gama de productos STARLIGHT-LIGHTBEN.
En aras de la exhaustividad, también se informan las especificaciones proporcionadas por los productores de materias primas para las losas de revestimiento.

4.1.1. ESPECIFICACIONES DE CORTE RECOMENDADAS POR BENCORE

Maquina de corte: adopte una maquina de corte de disco con hoja de carro movil, de acuerdo con el esquema aqui de
informado a continuacion; la maquina debe estar equipada con enfriamiento de la cuchilla con agua nebulizada

ta, dispositivo para ajustar la velocidad de rotacion del disco "Vt", dispositivo para ajustar

de la velocidad "Va" de avance de la hoja del carro.

P ANEL

bencore.it
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GEOMETRIAS DE LA HERRAMIENTA Y PARAMETROS RECOMENDADOS

S=32mm
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Angulo de inclinacion principal (°) Y
Paso / distancia entre dientes (mm) t
Espesor (mm) s

Diametro exterior (mm)

Material del diente:

Velocidad de rotacion del disco (rpm)
Velocidad de corte (m / min) Vt

Velocidad de alimentacion (m / min) Va

Pagina 12
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Forma alterna
semi-trapezoidal

Voi4e

9,81
32
300
carburo de tungsteno
4700
4427

STARLIGHT, STARLIGHT EXTRA, STARLIGHT PLUS PISO,
STARLIGHT PLUS UVP, LIGHTBEN, LIGHTBEN PLUS UVP
30/40

STARLIGHT PLUS, LIGHTBEN PLUS
15/10

4. FUNCIONAMIENTO DEL PANEL

4.1.2. ESPECIFICACIONES DE CORTE PROPORCIONADAS POR FABRICANTES DE MATERIAS PRIMA

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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V.

45°

Pagina 13
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FORMA ALTERNATIVA PIANO-TRAPEZOIDAL

STARLIGHT- PLUS- UVP, LIGHTBEN- PLUS-UVP

Angulo de inclinacion principal (°) ’Y 5+15
Angulo de espacio libre secundario (°) a 10+-15
Paso / distancia entre dientes (mm) t 8§+-18
Espesor (mm) s 3+4

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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Diametro exterior (mm)

Algunas combinaciones recomendadas

diametro exterior / nimero de dientes

Material del diente:
Velocidad de corte (m / min) Vt

Velocidad de alimentacion (m / min) Va

Pagina 14
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4. FUNCIONAMIENTO DEL PANEL

STARLIGHT, STARLIGHT-EXTRA, PANELES LIGHTBEN

Material del diente:

Manual del producto
200-400 mm (se prefieren didmetros mas grandes)

200mm 80 dientes
250mm 60-80 dientes
300 mm 60-80 dientes
350 mm 60-80 dientes

carburo de tungsteno
1800 -+ 2400
4+6

carburo de tungsteno (recomendado para mayor tiempo de afilado)

Acero ultrarrapido (recomendado para un mejor acabado de los bordes cortados)

Angulo de inclinacion principal (°) Y
o

Angulo de espacio libre secundario (°)

Paso / distancia entre dientes (mm) t

Espesor (mm) s
Diametro exterior (mm)
Velocidad de corte (m / min) Vt

Velocidad de alimentacion (m / min) Va

PANELES STARLIGHT-PLUS-CLASS Y LIGHTBEN-PLUS

Material del diente:

Angulo de inclinacion principal (°) Y
Angulo de espacio libre secundario (°) a
Paso / distancia entre dientes (mm) t
Espesor (mm) s

Diametro exterior (mm)

Velocidad de corte (m / min) Vt

Velocidad de alimentacion (m / min) Va

0+-5
10-15 (dientes de carburo)
30-40 (dientes de acero)

10 (dientes de carburo)

5 (dientes de acero)

34

200-400 mm (se prefieren diametros mas grandes)

<3000
4-6

carburo de tungsteno
5+15
10-30
3+11
3-4
200-400 mm (se prefieren didmetros mas grandes)

2500-6000

3+-15

4.1.3. SOLUCION DE PROBLEMAS DURANTE EL CORTE

PROBLEMA SOLUCIONES

(adoptarlos seguin la secuencia mostrada hasta que desaparezca el problema)

« Verifique la alineacion correcta de la hoja en el eje.

formacion de rebabas

derritiendo el material

* Reducir la velocidad de corte Vt

« Incrementar la velocidad de alimentacion Va

mientras corta * Aumente el angulo de ataque principal ’Y

« Proporcionar un sistema de enfriamiento de aire y agua nebulizada para la hoja.

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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« Compruebe el correcto afilado de los dientes de la hoja.

. . * Mejorar el bloqueo del panel para evitar vibraciones.
Superficies de corte irregulares, i . ., . .
. o « Verifique la alineacion correcta de la hoja en el eje.
rotura de la piel, delaminacion .
i6n de 1 . « Incrementar la velocidad de corte Vt
cion de los paneles. S .
P « Disminuir la velocidad de avance Va

« Disminuir el angulo de ataque principal y

bencore.it
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4.2. PERFORACION

ESPECIFICACIONES SUMINISTRADAS POR FABRICANTES DE MATERIAS PRIMAS PARA PERFORAR LAS CUBIERTAS

¢
¢

ESPECIFICACIONES PARA LOS PANELES STARLIGHT- PLUS- UVP, LIGHTBEN- PLUS-UVP

Angulo de inclinacion principal (°) ’Y 0+4
Angulo de espacio libre secundario (°) a 3+8
Angulo del filo de corte (°) 60+ 90
Angulo de hélice (°) 12+16
Velocidad de corte (m / min) 30+ 50
Alimentacion (mm / rev) 0,05+0,3

ESPECIFICACIONES PARA PANELES STARLIGHT, STARLIGHT EXTRA, LIGHTBEN

Angulo de inclinacion principal (°) Y 04
Angulo de espacio libre secundario (°) a 3+8
Angulo del filo de corte (°) 60 +90
Angulo de hélice (°) 12+16
Velocidad de corte (m / min) 30+ 50
Alimentacion (mm / rev) 0,05 +0,1

ESPECIFICACIONES PARA LOS PANELES STARLIGHT- PLUS- UVP, LIGHTBEN- PLUS-UVP

Angulo de inclinacion principal (°) ’Y 3+5
Angulo de espacio libre secundario (°) a 3+6
Angulo del filo de corte (°) 60 =90
Angulo de hélice (°) 12+16
Velocidad de corte (m / min) 12+25
Alimentacion (mm / rev) 0,2

bencore.it
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4. FUNCIONAMIENTO DEL PANEL

4.3. MOLIENDA
En los paneles UVP STARLIGHT EXTRA STARLIGHT PLUS STARLIGHT FLOOR STARLIGHT PLUS,
fresado en el niicleo en el que alojar perfiles de borde (ver parrafo 4.4) y perfiles de union (ver parrafo 4.5).
Para este tipo de procesamiento se recomienda utilizar una maquina de carpinteria tipo "TOUPIE" (ver diagrama)

dispositivo de avance automatico del panel; las herramientas y los parametros de corte recomendados son los siguientes.

ESQUEMA DE EJECUCION DE FRESADO PARA VIVIENDA PERFIL

Pagina 17
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GEOMETRIAS Y PARAMETROS DE MECANIZADO PARA LA EJECUCION DE FRESADO

Angulo de inclinacion principal (°) Y 5+15
Angulo de espacio libre secundario (°) a 10+-15
Paso / distancia entre dientes (mm) t 9+26
Espesor (mm) s 2-5
Diametro exterior (mm) 200
Velocidad de corte (m / min) Vt 2500-6000
Material del diente: carburo de tungsteno
Velocidad de rotacion del disco (rpm) Ver 6000
Velocidad de alimentacion (m / min) Va 16 +33

4.4. CENEFA

El canteado se puede realizar adoptando las diversas soluciones enumeradas en la siguiente tabla, comenzando con las
de mayor valor estético hasta las mas economicas; véanse también las siguientes figuras.

SOLUCIONES DE MAXIMO VALOR ESTETICO

SISTEMA DE BANDAS DE BORBRE®UCTOS RECOMENDADO®TA

Ribeteado con laminas, LUZ DE LAS ESTRELLAS Los mejores resultados se obtienen al cantear, biselar y pulir
también transparente: funciona- LUZ DE ESTRELLA-EXTRA dando manualmente los bordes (ver par. 4.6), y adoptando para el
cion a mano. (Figura 4.1) LIGHTBEN borde en el mismo material que las pieles de tapiceria

Ribeteado con laminas, . .
STARLIGHT Y LIGHTBEN  Adoptar maquinas de canteado de fusion pura para paneles de madera,

también transparente: aplicar- X L. K o .
(Todas las versiones) resultados estéticos ligeramente inferiores en comparacion con los bordes a mano

maquina. (Figura 4.2)

Borde a través de allog-
¢ STARLIGHT Y LIGHTBEN Es el sistema mas rapido, econémico y robusto, los perfiles pueden

carcasa de panel en . . . .
P (Todas las versiones) ser de diversos materiales (metales, plasticos, etc.)

perfiles externos. (Figura 4.4)

SOLUCIONES ECONOMICAS

bencore.it
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4. FUNCIONAMIENTO DEL PANEL

BORDES CON LAMINAS (MANUAL O MAQUINA)

https://translate.googleusercontent.com/translate_f 15/44
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BORDES CON LAMINAS:
PANEL CON BORDES A MANO PANEL CON BORDES A MAQUINA

Pagina 19
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BORDES CON PERFILES EXTERNOS
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4. FUNCIONAMIENTO DEL PANEL

4.5. METODOS DE ENCOLADO Y MONTAIJE
Los paneles STARLIGHT (todos) y LIGHTBEN (todos) se pueden ensamblar y pegar a otros materiales.
haciendo las uniones en correspondencia con los cueros de revestimiento.
Es posible realizar juntas reforzadas insertando laminas de policarbonato transparente dentro de ranuras fresadas (ver parrafo 4.3)
en el panel (solo paneles STARLIGHT EXTRA STARLIGHT PLUS STARLIGHT PLUS FLOOR STARLIGHT PLUS UVP).

Es recomendable seguir las siguientes recomendaciones:

« Para evitar posibles dafios a los paneles, siga la tabla de compatibilidad adhesiva que se muestra en el anexo 3.

* Para la eleccion del producto mas adecuado para la aplicacion a realizar consultar la tabla de uso de adhesivos
informado en el anexo 4.

« Para aplicaciones estructurales en presencia de juntas encoladas, consultar previamente con el departamento técnico
Bencore.

EJEMPLOS DE JUNTAS PEGADAS (todos los paneles STARLIGHT Y LIGHTBEN)

JUNTA PEGADA

JUNTA PEGADA
JUNTA PEGADA

https://translate.googleusercontent.com/translate_f 17/44
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JUNTA PEGADA JUNTA PEGADA
JUNTA PEGADA
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EJEMPLOS DE JUNTAS CON REFUERZO DE POLICARBONATO (STARLIGHT EXTRA
PISO STARLIGHT PLUS CLASS STARLIGHT
STARLIGHT PLUS UVP): preparacion de paneles y ciclo de procesamiento.

32

dicciséts® =01
36
dieciséis

60
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4. FUNCIONAMIENTO DEL PANEL

4.6. PULIDO
Las superficies de los paneles STARLIGHT y LIGHTBEN se pueden pulir.
Esta operacion se realiza en los siguientes casos:
« restaurar el brillo original de las superficies dafiadas por arailazos y / o abrasiones debido a operaciones incorrectas;
* para el acabado de superficies derivadas de operaciones de corte / fresado, dandoles un aspecto similar
al de las superficies externas del panel;

* para terminar los paneles después del canteado.
Para elegir los paneles mas adecuados para las operaciones de pulido, consulte la siguiente tabla:

SE PUEDE REALIZAR EL PULIDO
EL PULIDO SE PUEDE REALIZAR CON
CONEXCELENTES RESULTADOS. FUNCIONA]I\BALIJ%I\I{ITOOS RESULTADOS, QUE SE ESPERAN  PULIDO NO RECOMENDADO
INSERTABLE EN EL CICLO - Q

DANOS ACCIDENTALES
FUNCIONAMIENTO DE LOS PANELES
LUZ DE LAS ESTRELLAS, LUZ DE ESTRELLA- PLUS- UVP, LUZ-
LUZ DE ESTRELLA-EXTRA. STARLIGHTPLUS BEN- PLUS-UVP, LUZ DE ESTRELLA
g ’ LIGHTBEN-PLUS i o
LIGHTBEN SUELO

Para obtener detalles sobre el pulido, consulte con la oficina técnica de Bencore.

INSTRUCCIONES DE PULIDO

Fase 1: remocion de material hasta que desaparezcan los rayones-marcas del procesado.

Adopte una lijadora orbital aleatoria (érbita de 3 mm) con ajuste de velocidad y diametro de almohadilla rigida. 150 mm
tratar sucesivamente con papel de lija de grano 150-240-360 (seco), 3M 260L P600 abrasivo (seco), lijado

0 3M TRIZACT P1000 humedo.

Paso 2A: pulido (superficies brillantes)

Adopte una pulidora electronica con regulacion de velocidad y almohadilla para esponjas 3M09552 tratando en succ
transferir con:

« Fieltro 3M 09358 y pasta abrasiva universal 3M 09375

* Almohadilla de esponja naranja 3M 09550 con pasta abrasiva universal 3M 09375

Fase 2B: pulido (superficies mate).

Para paneles con superficies satinadas es posible realizar un tratamiento de opacificacion alternativo al pulido.

con lijadora orbital aleatoria (6rbita de 3 mm) con ajuste de velocidad, plato rigido diam. Adaptador de 150 mm, 3 M
02329, 3M TRIZACT P3000 abrasivo (himedo)

4.7. TERMOFORMADO
Es posible realizar operaciones de plegado en caliente en paneles como STARLIGHT y STARLIGHT-PLUS, LIGHTBEN Y LIGHTBEN
MAS con un radio de curvatura no menor a 20-25 veces el espesor. Es recomendable ponerse en contacto con la oficina con anticipacion.
Bencore técnico.

bencore.it
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EJEMPLOS DE PANELES STARLIGHT FORMADOS EN CALIENTE
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4. FUNCIONAMIENTO DEL PANEL
4.8. CORTE CON LASER Y CHORRO DE AGUA

No se recomienda someter los paneles STARLIGHT y LIGHTBEN a este tipo de procesamiento.

4.9. SELLADO DE BORDES

Si los paneles estan expuestos a la intemperie o alojados en ambientes con alta humedad (por ejemplo bafios, saunas, etc.) es
es necesario sellar los bordes de los paneles con silicona libre de 4cido, cuidando de proteger las superficies cercanas al

bordes con cinta adhesiva. A continuacion se muestran algunas posibles soluciones.

SELLADOR

PERFIL DE CIERRE (METAL O PLASTICO)

SELLADO CON SILICONA

bencore.it
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5. DIRECTRICES PARA EL USO DE PANELES

5.1. USO EN EXTERIORES (PARTICIONES VERTICALES, TECHOS, LUCERNARIOS)

Materiales sugeridos para aplicaciones al aire libre:

Starlight y Lightben contenidos en un doble acristalamiento.

Estos productos se fabrican utilizando el nucleo de nido de abeja del panel Starlight / Lightben dentro de los paneles de vidrio.
habitacion.

Para otras aplicaciones, comuniquese con el Departamento Técnico de Bencore.

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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5.2. USO PARA SUELOS ELEVADOS

Productos recomendados: STARLIGHT- FLOOR 40, instalacion y caudales segun la ficha técnica que se muestra en el anexo 1.

5.3. USO PARA AMBIENTES INTERNOS CON ALTA HUMEDAD Y / O PRESENCIA
DE VAPOR

Se pueden utilizar los paneles STARLIGHT (todas las versiones) y LIGHTBEN (todas las versiones): proporcionar vivienda
en marcos metalicos y sellado de juntas para evitar la infiltracion de agua.

En ausencia del marco, para evitar la infiltracion de agua, los paneles deben sellarse como se indica en el parrafo 4.9.

5.4. RETROILUMINACION DEL PANEL

Los paneles STARLIGHT (todas las versiones) y LIGHTBEN (todas las versiones) pueden retroiluminarse con lamparas
neodn o LED.

No se recomienda la iluminacion de fondo con lamparas incandescentes o halogenas.

bencore.it
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5. DIRECTRICES PARA EL USO DE PANELES

DIAGRAMA GENERAL PARA RETROILUMINACION DEL PANEL

MIN. 15 CM

PANEL

FUENTE DE LUZ

SUPERFICIE
(NEON O LED)

CON ACABADO
A SU DISCRECION

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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5. DIRECTRICES PARA EL USO DE PANELES

EJEMPLO DE LUZ DE FONDO DEL PANEL STARLIGHT

La retroiluminacion con lamparas fluorescentes o de nedn de baja potencia genera mas calor que las luces LED
por lo tanto, es bueno observar una distancia minima de 15 cm y evaluar junto con el apagado. Bencore técnico si ese es el caso de
interponer un filtro UV y mantener las temperaturas por debajo de 40 © para evitar una expansion excesiva del panel

5.5. CERTIFICACIONES DE REACCION AL FUEGO

https://translate.googleusercontent.com/translate_f 23/44
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Para algunas realizaciones (por ejemplo, en entornos abiertos al piblico como oficinas, stands de exposicion, etc.) las autoridades locales pueden solicitar
utilizar paneles con certificado de reaccion al fuego; los paneles con certificacion se muestran a continuacion.

ESO D. UE EE.UU
UNI9177 B1 DIN 4102-1 SBI - EN 13823 ASTM E-84
LUZ DE ESTRELLA Plus 34mm Clase 1 Clase Bl - -
STARLIGHT Suelo 40mm Clase 1 - - -
LIGHTBEN Plus 19 mm Clase 1 - - -
LIGHTBEN Acustico 17mm Clase 1 Clase B1 - -
ECOBEN Wave Plus de 19 mm Clase 2 Clase Bl - -
HEXABEN Large Plus 17mm - - Bs1d0 -
HEXABEN Normal Plus 19mm - - - Clase B

bencore.it
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5. DIRECTRICES PARA EL USO DE PANELES

5.6. REALIZACION DE ELEMENTOS DE MUEBLE

5.6.1. CONSTRUCCION DE ESTANTES: TABLA DE TAMANOS Y CAPACIDADES

35 MILIMETROS

D<D/5 D. D<D/5

A continuacion encontrara indicaciones para dimensionar el estante y sus soportes en funcion de las cargas

y los materiales elegidos.

Los mejores resultados se obtienen con los paneles STARLIGHT, STARLIGHT-EXTRA y LIGHTBEN mas adecuados para
canteado, encolado, pulido, termoformado (véanse los apartados 4.4, 4.5, 4.6, 4.7). Los otros tipos de paneles dan resultados

mas bajo.
distancia de apoyos "D" recomendada con distancia de apoyos "D" recomendada con
MATERIAL .
carga ligera 15Kg / m carga pesada 40Kg / m

STARLIGHT PLUS 19 Los 90cm 65cm
LUZ DE ESTRELLA 21 115 Los 85
LUZ DE ESTRELLA EXTRA 21 o o8 faem
LUZ DE ESTRELLA 34
LUZ DE ESTRELLA EXTRA 34 El 140cm 100cm
STARLIGHT PLUS 32
LIGHTBEN 19

75cm 55cm
LIGHTBEN PLUS 19
LIGHTBEN 21 Los 80cm Los 60cm
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5.6.2. CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS COMPLEJAS
Los mejores resultados se obtienen con los paneles STARLIGHT, STARLIGHT-EXTRA y LIGHTBEN mas adecuados para
operaciones de canteado, encolado, pulido, termoformado (véanse los apartados 4.4, 4.5, 4.6, 4.7).

Los otros tipos de paneles son mas dificiles de trabajar y pueden dar resultados estéticos mas bajos.
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5. DIRECTRICES PARA EL USO DE PANELES

EJEMPLO DE ELEMENTOS DE MUEBLES COMPLEJOS

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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6. SOLUCION DE PROBLEMAS

6.1. RASGUNOS, LAGRIMAS DE LA PELICULA PROTECTORA
Si la pelicula protec,tora se retira o se altera durante el transporte o la manipulacion posterior de los paneles,
También puede haber dafios en la superficie del panel: retire la pelicula y verifique.
Si no hay dafios, vuelva a colocar la pelicula y aplique cinta adhesiva si es necesario
papel de bajo pegamento para asegurarlo de manera confiable.
Si hay algun dafio en la superficie de los paneles, los pequefios arafiazos y abrasiones se pueden eliminar puliendo.

datura ver parrafo 4.6.

6.2. DESMONTAJE PARCIAL DE UNA REVESTIMIENTO DE CUERO
Si, debido a operaciones incorrectas, se produce un desprendimiento parcial de una piel de recubrimiento, el panel puede ser
todavia recuperado parcialmente con un ajuste o totalmente con una reparacion.
Recorte: si se va a recortar el panel, primero bloquee las pieles desprendidas con cinta adhesiva.
Reparacion: levante suavemente la piel desprendida (sin causar mas desprendimiento) y péguela en el niicleo
una capa ligera de adhesivo Anglosol 2000 o Acrifix 116 (ver anexo 4); bloquear la articulacion con abrazaderas
y tableros de madera (proteger las superficies) hasta la completa polimerizacion que se produce en aproximadamente 2 horas. (para ver

instrucciones en la pegatina)

6.3. FORMACION DE CONDENSADO DENTRO DE LAS CELULAS

Cuando los paneles STARLIGHT y LIGHTBEN estan a baja temperatura, incluso después de sellar los bordes, es
Es posible la formacion de condensacion en el interior de las células: este fenomeno no debe considerarse un defecto del
panel, pero es transitorio y tiende a desaparecer con el aumento de temperatura.

bencore.it
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7. NOTAS DE SEGURIDAD

Los paneles STARLIGHT y LIGHTBEN son materiales duros con esquinas y bordes afilados: use guantes y ropa

protector durante la manipulacion, para evitar posibles lesiones cutaneas.

En el caso de exposicion de los paneles a altas temperaturas (por ejemplo, durante el procesamiento mecéanico o el termoformado
madura), la ventilacion de las habitaciones es necesaria para evitar peligros potenciales debido al posible desarrollo de

gases potencialmente inflamables que son perjudiciales para los operadores.

El material con el que estan fabricados los paneles STARLIGHT y LIGHTBEN tiende a estar cargado electrostaticamente e

para liberar bruscamente descargas eléctricas: por lo tanto, debe evitarse la presencia de liquidos o gases en areas contiguas

inflamable.

Para obtener mas informacion, consulte las fichas de datos de seguridad en el anexo 5.

bencore.it
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8. ADJUNTOS

ANEXO 1: FICHAS TECNICAS DEL PRODUCTO

LUZ DE LAS ESTRELLAS

PROPIEDADES MECANICAS
MODULO DE ELASTICIDAD RESISTENCIA A LA FLEXION RIGIDEZ DE DOBLADO COMPRESIVO
uni-en310 (N/vm2) uni-en310 (N/vm2) (xxm2/m) FUERZA (N/ MM 2)
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Starlight / Starlight extra 21
Starlight / Starlight extra 34
Starlight plus 19 Transparente T / Transparente S
Starlight plus _ 32 Transparente T / Transparente S

Starlight plus Piso 40

LUZ DE LAS ESTRELLAS

DISTANCIAS MAXIMAS DE SOPORTE (MM)

Starlight / Starlight extra 21
Starlight / Starlight extra 34
Starlight plus 19 Transparente T / Transparente S
Starlight plus 32 Transparente T / Transparente S

placa cuadrada de cuatro lados simplemente apoyada
factor de seguridad> 3

deflexion / borde <1/50

bencore.it
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PISO STARLIGHT 40

TABLA DE CAPACIDAD DE CARGA

Manual del producto

1790 33,1 1381.,4
914 19,4 2993,7
1150 36 657,3
720 21 23582
290 - -

2.6
2.1
2.6
2.1
2.1

ANGULO DE ELEVACION DEL SOL

0°30°45°60°
Starlight Plus UVP T 19 0,61 0,59 0,55 0,42

Valor TSET (transmitancia solar de energia total)

Carga en N/ m2
600800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000 3500 5000
2000 2000 1950 1850 1750 1650 1600 1550 1450 1350 1250
2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 1850 1750 1650 1500
1800 1650 1550 1450 1350 1300 1250 1200 1050 950 900
2000 2000 2000 2000 2000 2000 1900 1850 1700 1600 1500 1350

| Manual de producto | 033

8. ADJUNTOS

FECHA EN MM brecha de soporte brecha de soporte
500 mm 600 mm
Deflexion a una carga de 2000N / m2 y soporte de cuatro lados 0,10 0,17
Deflexion a una carga de 2000N / m2 y soporte a dos caras 0,30 0,61
Deflexion a una carga central de 2000N y soporte de cuatro lados (*) 0,90 1,30
Deflexion a una carga de 3000N / m2 y soporte de cuatro lados 0,12 0,26
Deflexion a una carga de 3000N / m2 y soporte a dos caras 0,44 0,92
Deflexion con carga central de 3000N y soporte de cuatro lados (*) 1,40 2,00
Deflexion a una carga de 4000N / m2 y soporte de cuatro lados 0,17 0,34
Deflexion a una carga de 4000N / m2 y soporte a dos caras 0,59 1,23
Deflexion con carga central de 4000N y soporte de cuatro lados (*) 1,90 2,70
Deflexion a una carga de S000N / m2 y soporte de cuatro lados 0,21 0,43

https://translate.googleusercontent.com/translate_f

brecha de soporte
1000 mm

1,32
4,70
3,77
1,98
7.11
5,66
2,65
9.48
7.55
3.31
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Deflexion a una carga de 5000N / m2 y soporte a dos caras

Deflexion a una carga central de 5000N y soporte de cuatro lados (*)

datos calculados con factor de seguridad> 3

(*) la superficie de carga minima de aplicacion del mastil debe ser> 25 cm2

tabla de capacidad de carga

Pagina 34
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8. ADJUNTOS

LUZ DE LAS ESTRELLAS

TABLA DE CAPACIDAD DE CARGA 1000 N/ M2

500,0 600,0 750,0

Starlight / Starlight extra 19 0,32 0,66
Starlight / Starlight extra 21 0,16 0,34
Starlight / Starlight Plus 32 0,08 0,16
Starlight / Starlight extra 34 0,05 0,11

AREA DE CARGA 1000 N / MQ

6,00

5,00

4,00

(MM)

cron>%

DEFLEQO

https://translate.googleusercontent.com/translate_f

1,61
0,83
0,38
0,27

1000
5,08
2,63
1,21
0,85

Manual del producto

0,74
2,36

1,54
3,40

11.80
9,50
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1,00

0,00
500,0 600,0 750,0 1000

DISTANCIA DE SOPORTE (MM) PANEL CUADRADO SOPORTADO SIMPLEMENTE EN CUATRO LADOS

Starlight / Starlight extra 19
Starlight / Starlight extra 21
Starlight / Starlight Plus 32

Starlight / Starlight extra 34

Pagina 35
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8. ADJUNTOS

LUZ DE LAS ESTRELLAS

TABLA DE CAPACIDADES DE CARGA 3000 N/ M " 2
500,0 600,0 750,0 1000
Starlight Extra 21 0,61 1,26 3,08 9,73
Starlight Extra 34 0,18 0,38 0,92 2,92

AREA DE CARGA 3000 N / MQ

12.00
10.00
8.00

(MM)

CION 6,00

DEFLE®0

2,00

0,00
500,0 600,0 750,0 1000

DISTANCIA DE SOPORTE (MM) PANEL CUADRADO SOPORTADO SIMPLEMENTE EN CUATRO LADOS
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8. ADJUNTOS

LIGHTBEN

DATOS TECNICOS

paneles estandar

tolerancias

Manual del producto

Starlight Extra 21

Starlight Extra 34

otros

ocho por unidad de 4rea
Togrsiommben (it amd

)
longitud (amcho (mespesor (nongitud (anoho (mmespesor (moidst/Nd RiSE | DAY B i it (it ma A &sel

Lightben 19 3015 1000 19 +2
Lightben 21 3015 1000 21 +2
Lightben plus 19 3015 1000 19 +2
Lightben plus cc 19 3015 1000 19 +2
Lightben plus cc 21 3015 1000 21 +2

cc = nucleo de color

LIGHTBEN

PROPIEDADES MECANICAS

Lightben 19 / Lightben plus 19 / Lightben plus cc 19
Lightben 21 / Lightben plus cc 21

LIGHTBEN

TABLA DE CAPACIDAD DE CARGA 1000 N/ M"2

https://translate.googleusercontent.com/translate_f

+1/-2+0,5%

+1/-2+10%

+1/-2+0,5%

+1/-240,5%

+1/-2+10%

modulo de
elasticidad UNI-EN
310 (n/mm-:)

700
850

-30°
- 0,065
+80°
0,065 =0
B ’ +80°
200
clase 11 /BI12 0,065 30
+80°
-30°
clase 11 /B12 0,065
+80°
clase 11/B12 0,065 -30
+80°

resistencia a la flexion  flexion rigida

UNI-EN 310 (n/ ness (nxm -/ m)

mm )
22 400,1
25 656,0

6 3 22

8.2 29 22

8.2 29 22

compresivo
fuerza (n/ mm-)

1.0
1.0

jerlth acustico R
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Distancia de apoyo
Lightben / Lightben plus 19 / Lightben plus cc 19
Lightben 21 / Lightben plus cc 21

AREA DE CARGA 3000 N/ MQ

16.00
14.00
12.00
(MM; 0.00

CION 8.00

0,
DEFLEC

4,00
2,00

0,00
500,0 600,0

Manual del producto
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8. ADJUNTOS
500,0 600,0 750,0 1000
0,40 0,90 2,00 6,20
0,32 0,70 1,60 5,00
750,0 1000

DISTANCIA DE SOPORTE (MM) PANEL CUADRADO SOPORTADO SIMPLEMENTE EN CUATRO LADOS

Pagina 38

https://translate.googleusercontent.com/translate_f

Lightben plus 19

Lightben 21
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8. ADJUNTOS
ANEXO 2: TABLAS DE SUPERFICIES DE RESISTENCIA QUIMICA

PANELES STARLIGHT-PLUS-CLASS Y LIGHTBEN-PLUS

LEYENDA

1 = insensible - excelente resistencia quimica

2 = satisfactorio, pequenas distorsiones posibles

3 = suficiente, posibles disminuciones de la transparencia.
4 = insuficiente, ataque quimico con pérdida de

caracteristicas iniciales.
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8. ADJUNTOS
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8. ADJUNTOS
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8. ADJUNTOS
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8. ADJUNTOS
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ANEXO 3: TABLA DE COMPATIBILIDAD DE ADHESIVOS
TABLA DE COMPATIBILIDAD DE ADHESIVOS CON LAS SUPERFICIES DE LOS PANELES
TIPO DE PANEL FABRICANTE DE ADHESIVOS ~ NOMBRE ADHESIVO
Rohm & Co. GmbH KG Acrifix®
Anglo Adhesives Ltd Anglosol® 1200
STARLIGHT - PLUS -y Anglosol® 2000
LIGHTBEN - PLUS Anglo® Extru-fix

Anglo® Tc 731
Anglo® Tu 1908
Anglo® Ta 431
Rohm & Co. GmbH KG Acrifix® 190
Acrifix® 192
Acrifix® 106
Acrifix® 108
Acrifix® 109
Acrifix® 116

Anglo Adhesives Ltd Anglosol® 700
Anglosol® 1200
Anglosol® 2000
Anglo® Cast-fix
Anglo® Extru-fix
Cemento Anglo® 3
Anglo® Tc 731
Anglo® Tu 1908
Anglo® Ta 431

Rohm & Co. GmbH KG Acrifix® 118
Acrifix® 200
Acrifix®108
Acrifix® 190

STARLIGHT, STARLIGHT EXTRA y LIGHTBEN

STARLIGHT - PLUS - UVP, LIGHTBEN - PLUS - Anglo Adhesives Ltd Anglosol® 1200

UVP, STARLIGHT PLUS SUELO Anglosol® 2000
Anglo® Cast-fix
Anglo® Extru-fix
Anglo® Tc 731
Anglo® Tu 1908
Anglo® Ta 431

A continuacion se muestra una serie de informacion relacionada con los adhesivos recomendados.
Para mas detalles relacionados con la descripcion de los productos, las fichas técnicas y los métodos de aplicacion del
sivi, consulte los siguientes sitios web:

https://translate.googleusercontent.com/translate_f
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www.rohacell.com/en/Plexiglas y www.anglo-adhesive.co.uk/magqrkets.html
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8. ADJUNTOS

ANEXO 4: TABLAS DE USO DE ADHESIVOS

PEGATINAS ROHM

Pagina 45
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8. ADJUNTOS
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8. ADJUNTOS

ADHESIVOS DE ANGLOSOL

ANGLOSOL 700
Cola de dos componentes: un jarabe liquido y un catalizador de peroxido en solucion. Cura a la mafiana
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Piedio mbientpacesads tuade Par Rian dnalid saiknrdd dnddmings prsiisass dieng s slsRF SR GRR A NEMRELE Bsta formulado para

pegar el PERSPEX a si mismo, pero es adecuado para pegar el PERSPEX a otros materiales, asi como para pegar materiales
diferente como la madera.

ANGLOSOL 1200
Adhesivo monocomponente que endurece por evaporacion y absorcion del disolvente. Es adecuado para el pegado incoloro de
fundicion de laminas acrilicas. Facil y rapido de usar, se aplica directamente de la botella incluida en el Anglosol 1200 Applica-

Kit de instalacion. Ideal para rotulos en PERSPEX fundido que se utilizan en interiores y donde no se requiere una alta resistencia.

ANGLOSOL 2000

Adhesivo monocomponente facil de usar. Puede usarlo con un buen rendimiento de sellado y transparencia con ambos

material fundido y extruido.

Excelente para productos PERSPEX fundidos y extruidos, asi como para muchos otros materiales, incluidos policarbonato y PETG.

No es adecuado para pegar en exteriores.

ANGLO CAST-FIX

Adhesivo monocomponente en solucion para pegar losas coladas. Se utiliza para la union capilar o donde sea

el pegamento debe penetrar dentro de pequeilas grietas, gracias a su muy baja viscosidad. Tiene las caracteristicas en si mismo
positivo de cloroformo, pero al mismo tiempo es seguro de usar en contraposicion a esto.

ANGLO EXTRU-FIX
Adhesivo monocomponente en solucion para pegar laminas extruidas sin riesgo de agrietamiento. El AC-
La formulacion cuidadosa de la mezcla de solventes utilizados en este pegamento permite una mejor union que aquellos con solventes.

convencional. La aplicacion se simplifica con el kit de aplicacion EXTRU-FIX.

CEMENTO ANGLO 3

Cola de dos componentes: un liquido y un polvo que se pueden mezclar en varias proporciones para obtener colas

con diferentes viscosidades, desde liquidas hasta muy viscosas, con excelentes propiedades de relleno. Las colas tienen una gran robustez.
za, solo un poco mas baja que la de PERSPEX. Es especialmente adecuado para la unién en la industria de la aviacion.

ANGLO TU 1908

Es un adhesivo de poliuretano transparente de 2 componentes.

Particularmente adecuado para su uso en policarbonato, pero también es adecuado para otros termoplasticos en varios sustratos.

No se basa en disolventes y, por lo tanto, puede unir materiales incluso con diferentes coeficientes de expansion térmica. No involucra

sin riesgo de microgrietas.

ANGLO TC 731
Pegamento cianoacrilico. Excelente para unir areas pequefias con gran resistencia en poco tiempo. Comparado con otros ciana-

crilici es mucho menos agresivo con el material, por lo que se minimiza el problema de agrietamiento en el material.

ANGLO TA 431
Adhesivo de 2 componentes, especialmente indicado para policarbonato, poliestireno, acrilico y metales. Excelente resistencia quimica.
ca, temperatura y agentes atmosféricos. Adhiera plasticos al aluminio, laton y otros sustratos. Endurecimiento

en breve.
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8. ADJUNTOS

ANEXO 5: FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD

1. ELEMENTOS IDENTIFICADORES DE LAS SUSTANCIAS / PREPARADOS Y DE LA SOCIEDAD / EMPRESA

Nombre comercial PANELES ESTRUCTURALES BENCORE: STARLIGHT, LIGHTBEN
Empresa de fabricacion y comercializacion Bencore srl Via S. Colombano 9, 54100 Massa (ITALIA) Tel. 0039-0585-834449
Nombre quimico Materiales a base de polimeros

Usar Paneles sandwich para aplicaciones estructurales y arquitectonicas

2. COMPOSICION / INFORMACION SOBRE LOS COMPONENTES
El producto esta compuesto principalmente por polimeros de alto peso molecular:

copolimero de estireno-acrilonitrilo: aproximadamente 40%, polimetilmetacrilato aproximadamente 60%, otros componentes presentes en cantidades inferiores al 1%

3. IDENTIFICACION DE PELIGROS
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El producto no debe considerarse peligroso.

4. PRIMEROS AUXILIOS
CONTACTO VISUAL El producto solo puede causar irritacién mecanica (abrasion o contacto con
polvos); lavar con agua limpia durante 15 minutos, consultar a su médico

si persiste la irritacion

CONTACTO CON LA PIEL El producto no es irritante para la piel y puede causar
solo heridas o abrasiones por accion mecanica;
en caso de contacto con material fundido, enfriar inmediatamente
con abundante agua, no intente eliminar el material solidificado

y someterse a tratamiento médico inmediato.

INHALACION El polvo del material puede causar irritacion del tracto respiratorio:

en este caso, saque al paciente del area contaminada y consulte al médico.

INGESTION El producto es fisiologicamente inerte y, por lo tanto, no requiere tratamiento.

médico de emergencia

5. MEDIDAS DE LUCHA CONTRA INCENDIOS
MEDIOS DE EXTINCION ADECUADOS agua, espuma, polvo quimico, dioxido de carbono

PELIGROS DERIVADOS DE LOS PRODUCTOS El producto puede emitir humos densos compuestos por agua, mono y dioxido
DE COMBUSTION carbono, vapores compuestos de monomeros, polimeros bajos y derivados

de su oxidacion.

PROTECCION DE BOMBEROS Use equipo de proteccion personal especifico con proteccion.
tracto respiratorio (aparato de respiracion autdnomo de presion positiva)
DESCARGAS ELECTROSTATICAS El producto puede provocar descargas electrostaticas.
bencore.it
Pagina 48

048 | Manual de producto |

8. ADJUNTOS

6. MEDIDAS EN CASO DE VERTIDO ACCIDENTAL

Recoja y reutilice si es posible, alternativamente reciclelo o eliminelo de acuerdo con las regulaciones aplicables.

7. MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO
MANEJO Las precauciones normales de seguridad e higiene en uso son suficientes.
en el campo industrial

ALMACENAMIENTO Almacene el producto en interiores a temperaturas incluidas
entre 5 ° Cy + 40 ° C, evitando la radiacion solar directa,
exposicion a la lluvia o nieve, presencia de sustancias inflamables,

corrosivos y / o disolventes.

8. CONTROLES DE EXPOSICION / PROTECCION PERSONAL
EQUIPO TECNICO En condiciones normales, una buena ventilacion de las habitaciones es suficiente;
en caso de trabajo mecanico o en caliente, preparar sistemas adecuados

para la evacuacion de vapores y polvos desarrollados.
EQUIPO DE PROTECCION DEL PERSONAL

Proteccion respiratoria En caso de procesamiento mecanico o en caliente y en ausencia de ventilacion

basta con utilizar mascarillas con filtros de particulas o de gas.

Proteccion de la piel En caso de manipulacion manual, use ropa y guantes de proteccion.
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para evitar lesiones y abrasiones provocadas por los bordes afilados del producto.

Proteccion para los ojos Use gafas protectoras para las etapas de tallado, perforacion

y por las operaciones realizadas en las maquinas

9. PROPIEDADES FISICAS Y QUIMICAS

Apariencia Panel con estructura interna celular que refleja la luz
Oler Nadie
Punto de ebullicion N/A
Presion de vapor N/A
Densidad de vapor (aire = 1) N/A
Rango de fusion (° C) N/A90-130
de volatilidad por volumen N/A
solubilidad en agua Insoluble
temperatura de descomposicion (° C) >300
punto de inflamacion (° C) > 385
temperatura de autoignicion (° C) > 450
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10. ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD El producto es estable e inerte en condiciones normales.

manipulacion y almacenamiento

CONDICIONES PARA EVITAR Altas temperaturas (ver seccion propiedades fisicas y quimicas)
PRODUCTOS DE DESCOMPOSICION Los vapores que se desarrollan durante el procesamiento en caliente
PELIGROSO pueden incluir hidrocarburos

11. INFORMACION TOXICOLOGICA
Con el supuesto de un uso correcto, de acuerdo con las indicaciones contenidas en esta hoja, el producto no tiene ningun efecto
perjudicial para la salud

12. INFORMACION ECOLOGICA

El producto no debe causar degradacion ambiental ya que es insoluble en agua y no biodagradable.
13. CONSIDERACIONES RELATIVAS A LA ELIMINACION

INCINERACION Es posible la destruccion térmica con recuperacion de energia

en incineradores adecuados

RECICLAJE Los materiales que constituyen el producto son reciclables mezclando

con material virgen.

ELIMINACION EN RELLENO Opcion a evitar cuando sea posible una de las anteriores;
el material es estable e inerte en condiciones normales
y se puede eliminar en vertederos sin comprometer su estabilidad

y sin riesgo de contaminacion de las aguas subterraneas.

14. INFORMACION RELATIVA AL TRANSPORTE
El producto no es peligroso para el transporte:
sin clasificacion

15. INFORMACION REGLAMENTARIA

Exento de la obligacion de etiquetado segtn las directivas de la CEE

16. OTRA INFORMACION
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Bencore srl | Via Provinciale Nazzano, 20 | 54033 Carrara MS (ITALIA) | Tel. 0039-0585-830129
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