
CRL UV GLASS BONDING 

Uso de adhesivos UV

La unión del vidrio con adhesivos de curado UV se puede lograr fácilmente tomándose su tiempo y siguiendo cuidadosamente estos 

pasos básicos: 

1. Selección de materiales
La elección del vidrio y la selección del adhesivo

son fundamentales, ya que ambos predeterminan 

los resultados. Una mezcla diferente de vidrio y 

adhesivos dará como resultado diferentes 

resistencias de unión. El vidrio flotado transparente, 

el vidrio espejado, templado y el vidrio liso y plano 

con cable se pueden unir sin problemas. El vidrio 

estructurado como el vidrio estampado, arenado o 

cableado puede causar resistencias de unión más 

bajas o no se puede unir en absoluto. La 

permeabilidad a la luz UVA depende del grosor del 

vidrio y la intensidad del color del vidrio. El vidrio 

con alta absorción UV, como el vidrio laminado o el 

vidrio de color, no se puede unir con adhesivos UV 

comunes y requiere un adhesivo altamente sensible 

como nuestro UV678 (página GB20). La unión de metal al vidrio requiere un adhesivo adecuado como nuestro UV682 (página GB20). 

2. Preparación de la superficie
Todas las superficies de unión deben estar absolutamente limpias, libres de grasa y secas. Cuando se une a los rayos UV, use

limpiadores apropiados como CRL7528 (página GB06) que estén libres de surfactantes (jabón) u otros contaminantes. Los 

limpiadores comunes de vidrio y de uso general no son adecuados en la mayoría de los casos. Para obtener una unión estable y 

duradera, el adhesivo y todas las partes a unir deben estar a temperatura ambiente. Calentar todas las superficies a 155ºF (68 °C) 

antes de la unión eliminará cualquier condensación que pueda afectar negativamente la resistencia de la unión. 

3. Selección de adhesivos
El adhesivo UV correcto depende de los materiales de unión, la aplicación del producto terminado y la carga de tensión resultante.

• Para las uniones de vidrio a vidrio, se recomienda la construcción "cerrada" autoportante para obtener la mayor estabilidad posible.

Los adhesivos como nuestros UV678 y UV690 (páginas GB20-GB21) son los más adecuados para este tipo de construcción

"cerrada". Cuando la construcción "cerrada" autosoportada no sea posible, use adhesivos UV740, UV665, UV770, UV760 o UV682

para la construcción "abierta" no autoportante (páginas GB19-GB21).
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Construcción "cerrada" autosostenida Construcción "abierta" no autosoportada 

• Para las uniones de vidrio a metal, utilice nuestro adhesivo UV682 (página GB20).
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